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Poziom
; . . maga | Kategoria
Uszczegotowione efekty ksztatcenia - , = . . . .
a . . . . n taksonomi Materiat nauczania
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:
program czna
owych

OMZ(1)1 dokonywac analizy przydzielonych zadan; Zawartos¢ dokumentacji
OMZ(1)2 zaplanowa¢ prace zespotu; p C technologiczne;. .

Zasady sporzadzania norm
OMZ(2)1 rozpoznawac kompetencje i umiejetnosci oséb w zespole; p C materiatowych.
OMZ(2)2 rozdziela¢ zadania wedtug umiejetnosci i kompetencji o c Zasady sporzadzania norm czasu
cztonkéw zespotu; pracy. . .
0OMZ(3)1 zmobilizowa¢ wspotpracownikéw do wykonywania zadan; p C Przyktadowe warunki odbioru

technicznego wyrobu stolarskiego.
OMZ(3)2 wydawac dyspozycje osobom realizujgcym poszczegdlne p C Zasady pakowania,
zadania; magazynowania i transportu
OMZ(5)1 zaproponowa¢ zmiany w organizacji pracy majace na celu p b wyrobow stolarskich.
poprawe wydajnosci i jakosci pracy; Zasady sporzadzania
OMZ(5)2 zaproponowad rozwigzania techniczne majace na celu pp D technologicznych kart obrébki.
poprawe wydajnodci i jakosci pracy; Zawartoé¢ instrukgji
OMZ(6)1 stucha¢ argumentdw i wyjasnien wspotpracownikéw; p C stanowiskowej.
OMZ(6)2 argumentowaé swoje decyzje w rozmowach ze Warunki sktadowania materiatow

. ; - PP C tartych.

wspotpracownikami; ) )
OMZ(6)3 zastosowaé wiasciwe formy komunikacji b c Warur?kl Mmagazynowania
interpersonalnych; .materlaflow, poétfabrykatow
KPS(1)1 zastosowac zasady kultury osobistej; p C I wyrobow.

Sporzadzenie rysunkow
KPS(1)2 zastosowac zasady etyki zawodowej; p C wykonawczych.
KPS(3)1 zanalizowac rezultaty dziatan; p D
KPS(3)2 uswiadomic sobie konsekwencje dziatan; PP C
KPS(6)1 przejawiac gotowosc¢ do ciggtego uczenia sie i doskonalenia p c
zawodowego;
KPS(6)2 wykorzystac rézne zrédta informacji w celu doskonalenia p c
umiejetnosci zawodowych;
KPS(7)1 przyjmowaé odpowiedzialnos¢ za powierzone informacje P c
zawodowe;
KPS(7)2 respektowacd zasady dotyczace przestrzegania tajemnicy p c
zawodowej;
KPS(7)3 okresli¢ konsekwencje nieprzestrzegania tajemnicy P c
zawodowej;
KPS(10)1 doskonali¢ swoje umiejetnosci komunikacyjne; p C
KPS(10)2 uwzglednia¢ opinie i pomysty innych cztonkéw zespotu; p C
KPS(10)3 zmodyfikowac dziatania w oparciu o wspdlnie PP c
wypracowane stanowisko;
KPS(10)4 rozwigzywac konflikty w zespole; PP D
PKZ(A.g)(6)2 wykonac rysunki wykonawcze elementdw; p C
A.50.1(13)1 sporzadzi¢ schematy przebiegu proceséw wykonania P C
elementdéw z drewna litego;
A.50.1(13)2 sporzadzi¢ schematy przebiegu proceséw wykonania p c
elementdéw z tworzyw drzewnych;
A.50.1(13)3 sporzadzi¢ schematy procesow wykornczenia P C
powierzchni;
A.50.1(13)4 sporzadzi¢ schematy montazu wyrobdw stolarskich; p C
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A.50.1(13)5 sporzadzi¢ schematy procesu produkcji materiatow P C
tartych;

A.50.1(13)6 sporzadzi¢ schematy procesu produkcji tworzyw p c
drzewnych;

PKZ(A.x)(3)2 ustali¢ czas wykonania okreslonej operacji przy p c
produkcji elementu wyrobu stolarskiego metoda chronometrazu;

PKZ(A.x)(3)3 okresli¢ czas na wykonanie okreslonej operacji metodg P c
normatywu branzowego;

PKZ(A.x)(3)4 przeprowadzi¢ i opracowac wyniki obserwacji dnia PP b
roboczego;

A.50.1(7)1 okresli¢ wymagania dotyczace materiatéw do wykonania P D
wyrobu stolarskiego;

A.50.1(7)2 ustali¢ wymagania dotyczace sposobu wykonania wyrobu P c
stolarskiego;

A.50.1(7)3 opracowac warunki odbioru technicznego wyrobu PP b
stolarskiego;

A.50.1(7)4 ustali¢ sposob pakowania, przechowywania i transportu p c
wyrobu stolarskiego;

A.50.1(17)1 sporzadzi¢ karty technologiczne dotyczgce proceséw pp c
obrébki materiatéw;

A.50.1(17)2 sporzadzaé karty technologiczne dotyczace proceséw pp c
montazu wyrobow;

A.50.1(18)1 opracowac instrukcje dotyczgce sposobdéw wykonania pp b
obrébki skrawaniem;

A.50.1(18)2 opracowac instrukcje klejenia i okleinowania; PP D
A.50.1(18)3 opracowac instrukcje wykonczenia powierzchni; PP D
A.50.1(18)4 opracowac instrukcje impregnacji drewna; PP D
A.50.1(18)5 opracowac instrukcje dotyczace montazu wyrobdw pp b
stolarskich;

A.50.1(19)1 sporzadzi¢ zestawienie wartosci materiatéw na wyroby z p c
drewna i tworzyw drzewnych;

A.50.1(19)2 obliczy¢ techniczny koszt wytworzenia wyrobu; p C
A.50.1(19)3 zaproponowac kalkulacyjng cene jednostkowa p b
wyrobdw;

A.50.1(19)4 zanalizowa¢ wptyw stosowanych technologii na koszt pp D
wytworzenia wyrobu;

A.50.1(20)1 zaplanowac¢ sposob sktadowania materiatéw tartych p D
mokrych;

A.50.1(20))2 wskaza¢ sposéb magazynowania materiatéw tartych p B
suchych;

A.50.1(20)3 ustali¢ warunki magazynowania okleiny, ptyt p c
wiérowych, lakierow, klejéw, oku¢;

A.50.1(20)4 zaproponowac sposoby magazynowania wyrobow p b
gotowych z drewna i tworzyw drzewnych;

A.50.1(20)5 okresli¢ sposoby transportu materiatéw drzewnych oraz pp c
wyrobdéw z drewna i tworzyw drzewnych.

A.13.1(4)9 przygotowac elementy z drewna i tworzyw drzewnych do

obroébki hydrotermicznej;

A.13.1(10)1 okresli¢ parametry obrébki hydrotermicznej drewna;

A.13.1(10)2 wykonaé obrdbke hydrotermiczng drewna;

A.13.1(4)10 przygotowac elementy z drewna i tworzyw drzewnych

do giecia;

A.13.1(10)3 wykonad giecie drewna;

A.13.1(4)2 sztaplowac materiaty tarte do suszenia;

A.13.1(10)4 wysuszy¢ tarcice w sposéb naturalny;




